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Durchmesser-
bereich

20

45

10,6

20

45

21,9

25

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Schnitt-
) Beschreibung
tiefe
) HEPOS®
27-48 Fasfraser 12_1D..T
=205
29-116 Fasfraser 12_1R..W
=>0s*
9339 pfiser 22 3R £ 045
1 HIPOSRUAD
! Fasfréser 15N1D..T
HIPOSRUAD
3,5-5,1 )
Fasfraser 15_1E..W
: HIPOSTHUAD
Fasfraser 15N1TE...X
ROUGHAR
64-244 Schlicht-Fasfraser 15_1H...F
10,1 B
! Fasfraser FAK..W
10,1 b
Fasfraser FAK...X
- FASTIEREAK

AuBenradiusfraser 15R_..W

® /rigersoll

Cutting Tools

Serie

12_1D.T

12_1R.W

22_3R..F
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15_1E.W

15N1TE.X

15_TH..F

FAK..W

FAK..X

15R_.W
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Durchmesser-
bereich

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Schnitt-

tiefe Beschreibung

® /rigersoll

Cutting Tools

Serie Seite
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({f



HIE=>©sS® FASFRASER 12_1D...T

AUFNAHME NACH DIN 1835 A @"

- LT
. L1

=T Artikel-Nr.
=
F{@ 12P1D008025T1R00 8 17,7 10 65 20 30 2,7 2 0,04
12N1D008025T1R00 8 160 10 65 20 45 39 2 0,04
12M1D008025T1R00 8 137 10 65 20 60 48 2 0,04
L AOMT060202R AOMT060204R
Y >
[ 219 . 219
ey B T g
& 5.8 2,6 o 5.8 2,6
! AOMT060216R AOCT060204FR-P
o ™
{ 219, & 21,9
_ & a
:r“ 5.7 2,5 : 5.8 2,6
Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung INO5S | IN2035 [ IN2504 | IN2505 | IN2530 ...
S|
AOMT060202R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,2 CD 0 @ e
AOMT060204R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,4 Q @ e
AOMT060208R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,8 CD Q @ e
AOMT060216R™ 0,06/0,12 positive Geometrie R1,6 0 @ e
AOCT060204FR-P  0,050,12  NEGeometrie, poliert R0,4 O
ﬁ DFraskérper nachdrehen @=p O=M @=kK @®=N O=5 O=H

i

1

hL

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM18-041-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

1 70 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



HIE=>©S* FASFRASER 12_1R...W

AUFNAHME NACH DIN 1835 B @f’
g
S alal_ —— O
SIS @L e S ﬁ
Y
K

Artikel-Nr. ol [hs g
y
™
12Q1R020044W5R00 20 421 25 432 100 44 68 15 29 3 v 0,38 Yﬁj
12P1R020044W5R00 20 40,4 25 40,7 100 44 68 30 59 3 v 0,35
12N1R020044W5R00 20 36,9 25 395 100 44 68 45 8,4 3 v 0,36
12M1R020044W5R00 20 31,9 25 322 100 44 68 60 10,3 3 v 0,33 J
12L1R020044W5R00 20 26,2 25 264 100 44 68 75 11,6 3 4 0,31
BOMT130404R BOCT130404FR-P BOMT130404R-DT2 }

D) ™
@4 S S
= £ w{ g, «{
12,5 4,85
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN10K IN2035 | IN2036 | IN2504 | IN2505 [ IN2530 N6537

BOMT130404R 0,12/0,20 positive Geometrie RO,4 CD CD 0 @ e O
BOCT130404FR-P 0,05/0,25 NE-Geometrie, poliert RO,4 .
BOMT130404R-DT2  0,05/0,25 mit langer PKD-Schneide RO,4 .

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

“ﬁ

. ® @
ZUBEHOR & /

SM35-088-10(3,0Nm)  TX10x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Gmup 1 71
® /ngersoll

Cuttlng Tools



{
[

I

1

hL

=

HIE=>©S* FASFRASER 22_3R...F 045

AUFNAHME NACH DIN 8030 @"

Artikel-Nr.
22Q3R045050F2R00 45 125 27 70 50 15 9 12 4 4 1,70
22P3R045050F2R00 45 1054 27 70 50 30 173 12 4 4 1,40
22N3R045050F2R00 45 944 27 70 50 45 246 12 4 v 1,10
22M3R045050F2R00 45 80,0 27 70 50 60 30,2 12 4 v 081
22L3R045050F1R00 45 632 22 45 50 75 339 12 4 v/ 043
BOMT130404R BOCT130404FR-P Z0MT130404R
) b )
o4 & 24 D o4
Al £ = = Al B
12,5 4,85 12,5 4,8 12,6 4,85
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK [ IN2035 | IN2036 | IN2504 | IN2505 | IN2530 [ IN6537 .
S

BOMT130404R 0,12/0,20  positive Geometrie RO,4 D D © \g & ®
BOCT130404FR-P 0,05/0,25 NE-Geometrie, poliert RO,4 .
ZOMT130404R" 0,12/0,20 positive Spanbrecher-Geometrie R0,4 D \g & ®

" Qptimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zahnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @=P O=M @=K @=N O=5 C=H

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM35-088-10(3,0Nm)  TX10x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

1 7 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



ISRUIAD FASFRASER 15N1D...T

AUFNAHME NACH DIN 1835 A @

Artikel-Nr.
15N1D017045T3R00 106 17 16 100 45 40 45 32 4 0,11
SDMT050204N SDCT050204FN-P
022, > 022 &
L5 dl2a 5.1 24
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2505 ......
S|
SDMT050204N 0,06/0,12 positive Geometrie R0,4 @
SDCT050204FN-P 0,05/0,15 NE-Geometrie, poliert RO,4 .

@-p O=M @=K @®=N O=5 O=H

. ® ®
ZUBEHOR / @

TXPLUS06x90-B SM20-043-00(0,7Nm)

@ =Torx-Bit @ = Spannschraube

Member IMC Group 1 73
® /ngersoll

Cutting Tools

]
]

N

P

t



AUFNAHME NACH DIN 1835 B

SO UAD FASFRASER 15_1E...W

SHE Artikel-Nr.
E
@’ 15P1E006032W3R00 6 18,6 16 80 32 25 56 30 35
15N1E006032W3R00 6 16,3 16 80 32 25 56 45 51
15M1E006032W3R00 6 13,1 16 80 32 25 56 60 6,2
{ 15N1E016035W4R00 16 26,4 20 85 35 35 60 45 51
[ SDMW080305TN
’ @34 &

o)
@34 &

SDMTO080305N 0,13/0,177 positive Geometrie R0,5
SDMWO080305TN 0,13/0,20 neutrale Geometrie, gefast R0,5
SDCT080305FN-P 0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,5

i

hL

=

©

Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung INO5S | IN2505 | IN4030 .....

1 0,09
1 0,09
1 0,09
2 0,19
SDCT080305FN-P
Q‘o
234.,

9

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM30-065-00(2,0Nm)  TX09x90-B

174

®/n

Member IMC Group

e€rso

Cutting Tools

//

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit



MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

Artikel-Nr.

SERUAD FASFRASER 15N1E...X

LT

i
I
||I
!l
Il
|
VI
@d1

SDMT080305N SDMWO080305TN

15N1E020035X7R00 20 304 2 57 35 45 5 M12 3 v 0,09
SDCT080305FN-P
9 o
234, 234

<
@34 &
Ls.l

g 3,5 8 135
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INO5S | IN2505 .....
3
® &

SDMT080305N 0,13/0,17
SDMW080305TN 0,13/0,20
SDCT080305FN-P 0,05/0,20

positive Geometrie R0,5
neutrale Geometrie, gefast R0,5 e
NE-Geometrie, poliert R0,5 .

@=p O=M @®@=K @®=N O=S5 C=H

. ®
ZUBEHOR &

.

SM30-065-00 (2,0Nm)

TX09x90-8
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 1 75
® /ngersoll

Cutting Tools

=

ks

g

G2y

]
]

N

L

-
K

t



ROUGH)\[IR SCHLICHT-FASFRASER 15_1H...F

AUFNAHME NACH DIN 8030 @"

~ Artikel-Nr.
E
@’ 15Q1H045050F2R00 45 934 27 70 50 15 6,4 3 v 1,63
15P1H045050F2R00 45 88,5 27 70 50 30 12,4 3 v 1,38
15N1H045050F2R00 45 80,7 27 70 50 45 17,8 3 v 1,05
r 15M1H045050F2R00 45 70,3 27 70 50 60 21,8 3 v 0,82
L 15L1H045050F1R00 45 581 22 45 50 75 244 3 v 043
[ BEHW250308R-P
@43 @% @43

3l
&

&

S
{ LZSA\/ 37 LZSA\/
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INT5K | IN2540 ......
S|

BEHW250308R 0,08/0,20 neutrale Geometrie R0,8
BEHW250308R-P 0,05/020  NE-Geometrie, poliert R0,8 @)

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

i

hL

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM35-089-00(3,0Nm)  TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

1 7 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



SPOTJN FASFRASER FAK...W

AUFNAHME NACH DIN 1835 B

@d1

Artikel-Nr.
FAK0219090W4R01 219 20 85 34 60 45 10,1 1 0,15
TFLT15T303N TFLT15T308N

23,4 33,4

S es L SAes [
o S — - ......-
o
©

TFLT15T303N 0,03/0,10 positive Spanbrecher-Geometrie R0,3
TFLT15T308N 0,03/0,10 positive Spanbrecher-Geometrie R0,8 e

ualita

@-p O=M @=K @®=N O=5 O=H

. ® @
ZUBEHOR & /

SM30-065-00(2,0Nm)  TX09x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 1 7 7
® /ngersoll

Cutting Tools

=

ks

g

G2y

]
]

N

-

P

t



SPOTJN FASFRASER FAK...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS \@;‘ K&) @g
@ T
b L
.
% ’ﬁ"aﬂlﬂﬂﬂﬂl 38

a

~ Artikel-Nr.
%
<7 FAK0219090X7R01 219 21 67 45 45 10,1 M12 1 0,10
TFLT15T303N TFLT15T308N
23,4 3,4

S es L SAes s
o ol - .......
(@)
©

TFLT15T303N 0,03/0,10 positive Spanbrecher-Geometrie R0,3
TFLT15T308N 0,03/0,10 positive Spanbrecher-Geometrie R0,8 e

— 1

ualita

@-p O=M @=K @®=N O=5 O=H

i

I

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM30-065-00(2,0Nm)  TX09x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

1 7 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



FEASTEIREAK AUSSENRADIUSFRASER 15R_...W

AUFNAHME NACH DIN 1835 B @"

o

Artikel-Nr. Passende WSP Bl
<t
15R1V025040W5R00 25 25 100 40 68 2 BEEW v 028 =~
15R4H025040W5R00 25 25 100 40 68 2 FEEW v 034 (FIG[H)
A BEEW120310R-CR B BEEW120316R-CR C  BEEW120320R-CR
Q\ £ b ¢ @% £ %
L?l/ L3z ELQ/ 1137 127 Sz
D' BEEW120325R-CR E ' BEEW120330R-CR F ' FEEW250340R-CR
4 5 | ey oY ¢
LL/ Y Ly AREY; i Llaz
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung
@‘fo?
BEEW120310R-CR 0,08/0,20 neutrale Geometrie R1,0 Y
BEEW120316R-CR 0,08/0,20 neutrale Geometrie R1,6 ﬁ ‘

BEEW120320R-CR 0,08/0,20 neutrale Geometrie R2,0

BEEW120330R-CR 0,08/0,20 neutrale Geometrie R3,0
FEEW250340R-CR 0,08/0,20 neutrale Geometrie R4,0
FEEW250350R-CR 0,08/0,20 neutrale Geometrie R5,0
FEEW250360R-CR 0,08/0,20 neutrale Geometrie R6,0

&
@
&
BEEW120325R-CR 0,08/0,20 neutrale Geometrie R2,5 e
&
©
&
©

@=p O=M @®@=kK @®=N O=S5 C=H

“ﬁ

. @ @
ZUBEHOR & /

WSPTyp
BEEW SM35-070-00 (3,0Nm) ~ TX15:90-8
FEEW SM40-09320 (4,5Nm)  TX15:90-8

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 1 79
® /ngersoll

Cutting Tools





